FDV 16 - GESTION DE PRODUCTION - 07/05/14
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Données technigues

Gestion des coefficients et unités différentes par opérations.
Permet d’avoir des quantités suivies par opération différentes de I'unité de I'article

fabriqué.
Exemples : Opération 10 suivie en nombre de fermeture moule avec 2 pieces par moule
Opération 20 suivie en piéces unitaire
Opération 30 suivie en M2 (peinture)
1/1 Insérer depuis un modéle Q=9 000
Oper : 10| Type: [ % | Libellé : |Découpe tubes |L|nité: ks v | Coef. : | 0.5000] Totslisation

Poste : COUP1 * ||Coupe CM HH.CC = 1.033333

PR

Le coefficient correspond au multiplicateur par rapport au produit fabriqgué (méme
logique que le lien de nomenclature). Le temps unitaire défini sur 'opération est
exprimé dans l'unité de I'opération.

Pour I'opération 10, le coef doit étre de 0.5 et le temps correspond au temps d’une fermeture. Ainsi
pour un OF de 10000 piéeces, I'opération 10 aura 10000*0.5=5000 cycles de fermeture moule

Numeérotation des opérations libre.
Les opérations peuvent étre numeérotées manuellement avec proposition de 10 en
10. Pour les gammes existantes, les opérations reprennent leur N°de rang existant.

Gestion des documents liés dans la nomenclature.
Rajout de I'onglet pour rattacher des documents a la nomenclature.

Rajout Note sur entéte de gamme

OF
Reprise ergonomie choix Nomenclature / Gamme

En création manuelle d’'OF, c’est la méme regle que celle du CBN qui s’applique pour
l'initialisation de la nomenclature et de la gamme.

Pour la nomenclature, on va prendre celle qui est associée a l'article (onglet régle de
fabrication) ou par défaut celle d’'indice le plus élevé valide (on fonction de la date de
début de validité).

Pour la gamme, on prend celle de la nomenclature puis celle qui correspond au code
de l'article d’indice le plus élevé ou celle de la régle de fabrication par défaut.

Ces choix par défaut peuvent étre modifies manuellement par le bouton de
recherche.

Paramétrage de la création automatique des OF ala  saisie de la commande
client.

Les OF peuvent étre créés automatiquement depuis la saisie de la piece de vente (v.
fiches fonctionnelles PRODO05 et PRODO6)
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Mise a jour des champs paramétrables des lignes de pieces vente en fonction
de I'OF.
Les informations d’avancement de I'OF peuvent étre remontées eu niveau de la
piece de vente a laquelle est rattachée I'OF. Les actions sur OF qui déclenchent ces
mises a jours sont :

- La gestion de la fiche OF (Création / Modification / Annulation)

- Lelancement de I'OF

- Laréception de 'OF

- La saisie de I'avancement.
(v. fiche fonctionnelle PRODQ7)
Gestion de la consommation des manquants sur OF.

Impression automatique de I'OF depuis la saisie de la commande
Apres la remontée du N°d’OF sur la piéce de vente, son impression peut étre lancée
automatiquement (v. fiche fonctionnelle PRODO05)

Rajout de deux images possibles par OF reprises sur le document de
fabrication.

£ Fiche OF : OF0000300 ==
Ne [oFoooo3o0 | Type: [OF Momenclature &Gamme | crééle: [17/03/18 | Délai: [17/03/14 | Etat: [Dédaré %] Pause []
Artide: fmmor | Indice: | 5 | [vITTOP COMPETITION |
Gamme: [mor  w|  mdo [ ol [viT TOP cOMPETITION |
Quantits : |_—500' Unité: [UNITE | Origine : E'—HEE][M:.»érateur: |— ;.i,hfhire: |—;
| 5/229 [ Lancement ][ Réception ][ Faisabilité ][ Manquants ] @ = @ 009 « u
]Besoinsmaﬁére 5Co-produiis |1 Suivi ﬁEncours thancements ECharges jDocumenis |1 Motes | Images iDivers |
Image 1 Image 2 = —
| ) T R
COUPE A-d
|
|
|
I.I
|
] —— :_I‘
- il
£ | ¥

Parametre de blocage de stock négatif
Pour les articles qui ne sont gérés ni par lot ni par N°de série, ce parametre interdit
la consommation des composants dés que le stock est a 0.
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OF : Méthode de valorisation part matiére b

Descriptif : | Permet de bloquer ou d'autoriser |a consommation des compaosants non EEoEEiET
gérés par lot ou N® de série pouvant générer un stock négatif : M
0 = pas de consommation en dessous de 0, le bouton des maquants Valeur :
permettra cette consommation quand le stock sera réapprovisionné ~| [o

Gestion des manquants

Si, au moment de la consommation d’'un composant, la stock présent n’est pas
suffisant, un manquant est genéré sur I'OF et le bouton ‘manquants’ permet de
régulariser cette consommation.

1 Fich= OF : OFD000298 &3
NE QOF0000293 Type : |OF Nomendlature & Gamme Crééle : |11/03/14 Célai : |12f01/14 Etat : Pause [ |
Artide : VTTO1 Indice : 2 WTT TOP COMPETITION
4
) VTTOL 0| |WTT TOP COMPETITION
4 Quantiteé ; 1.00 Unité :  IUNITE b [:]Opérateur : ~ |Affaire ; w
§ 8/229 [ Lancement ][ Réception |[ Faisabiité ][ Manguan= D 000 ¥v§@
Besoins matiére | Co-produits | Suivi || Encours | Avancements | Charges | Documents | MoteM Images | Divers
1/4 [ Aju‘l}bg[ ] [ Modifier ] [ Supprimer ]
Artide Libellé Délai Besoin Q% ser Qté retournégQté NQ Etat |Fais. |DéstockCon
H
q Cadre VTT guidon 06/01/14 1.00 1.00 0.00 0.0C | 500 M ALUTO |ROF
Fourche VTT Rockrider Grind 06/01/14 2.00, 1.00 0.0C |50L 0 ALITO |RDF
Pedalier WvTT 06/01/14 1 1.00 0.0C |50L 0 ALITO |ROF
8i la quantité servie est Bouton pour appel
inférieure a la quantité conscmmation des
appelée, affichage manquants

indicateur manquant

La quantité appelée dépend de la méthode de consommation du composant :
- Enfonction de la quantité lancée pour les composants en consommation au
lancemenet
- Enfonction de la quantité réceptionnée pour les composants post consommeés
- Enfonction de la saisie d’avancement pour les composants consommeés a
'opération.

Suivi d’atelier
Saisie des coproduits et de leurs quantités depuis le pointage atelier.
La liste des coproduits d’'un OF peut étre complétée directement par le suivi d’atelier.

Import des temps et quantités produites
Permet I'importation par fichier ASCII des temps et quantités

Options de lancement automatique en saisie d’avancement sur la premiére opération
de la gamme et de réception sur la derniére.

Pointage atelier possible en durée (sans début/fin)
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Charge
Ecran de gestion de la charge par opérateurs  (v. fiche fonctionnelle PRODO04)
Permet d’attribuer des opérateurs par défaut par opération en fonction de leurs

Ic':ompétences et de lisser manuellement la charge de ces derniers.

{4 Charge par opérateurs |

Apartr du2V05A3 | smustonne: 4 Geomérie : JLJSEHI
Code Colah /5]  cho| 2tos]  cng| 2205]  cho| 23jos|  cho| 25|  cne] s cn| s ohe] |
ECCCHEVALIER) 75 00 75 62 T it i .37 37 =03 16
AsinFANGET| 7.5 . 4 L 15 19 376 o 1 ) [
ez 7S 7| W 75 48 75 75 s+ =
1 :sélection d'une case affiche le
détail S
il
OF :{DFO000Z16 | Artick s ¥TTON |¥TT TOP COMPETITION | Quantits:| 1000 Déai: [21/03/13
dpéraﬁ(;ns
Oper \TyDIILiheIIé' Paste 10t de [0F ~ |Otregue |0t rebut (Gtaupste  (Temp
2 double clic pour | 31 EkcioFosn 1000 o
ouverture et modification,
opérateur
N ] i | 3
L 11 Od
OF Libellé Y Operation Durée | ghuf Dper: Type: D Lbdlé:‘E\ectmErosmn |
OF0000215 [T TOP COMPETITION [Electra Erosion 45 222;‘01
: (S poste:  [ELEC Erod TosTransit: | 0.0000
OFOD002(5 VT TOP COMPETITION [ectro Eroson i i e [EE0 | Eivie oSt [
OF0000217_{VTT TOP COMPETITION Eleciro Erosion 7.0 12208 * Opérateur ECH ¥
0F0000218_[VTT TOP COMPETITION [Electro Erosion 7.0 220
OF0000213 VT TOP COMPETTTION Ekectro Erosion 7.0 22008 || TEmes - -
Rana  [Op |Resource {Nbre |Libelle |Fiéquence | Temps prévu Btparcycle | Temps unitaie
4 PR ELECT ¥ o - . * “
i T1 Il 00000 i 0]
2 FROELECT1 (000 Temps de cpcle ‘ 0.0000 50.0000 1.0000 5.0000
& i | &
Rang : Dpé'ab'un :‘Production *.‘ I.R:eﬂé:lMonlag'e‘empreinle cathone | e = e

Resource ¢ |ELECT1 P Mbre ¢ | 10000 Temps ¢ 0.0000 QtCyde: 0.0000 Fréquence ¢ 0.0000

| ] | WE3NAAT )

CBN

Gestion d’'un plan directeur de production . (v. fiche fonctionnelle PRODO04)
Intégration, en fonction de la régle de gestion de l'article, d'un PDP (Plan Directeur
de Production) en entrée du CBN. Ce plan est travaillé en amont par les équipes
d’ordonnancement et représente la quantité a fabriquer.

Différenciation des souches d’achats par établissem ent.

La gestion des établissements permet de distinguer les souches d’achat par
établissement.
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Etabliszsement @
Code : |LILLE | |
212 D000 v0O
Liste |I'\|Jrn9'rn!: I Militzires |Param§-hps

H® |Etablissement |Libelé |
1/ SOCIETE ‘SPORTPLI.IS. ‘

Lste| Numeros | utitares | Pramires [ ——
0000
|

Libelle

Descriptif : | Souche utiisée sour la valdation des propositions dachat du CBM. Il s'agit de . e Al

a souche de production, |2 compteur est géré dans les préférances D |*CH
2tablssements. Valeur :
ATTENTION, seuls les 3 premiers caractéres saisis sont rzpris. Ce paramétre = | |

| | D4f05/14 10:07:51

Exclusion dépbts du stock.

SUIVI PROD : Ajustement OF sur suivi production el
Descriptif : | Liste des dépéts blogués : - EEoTmizTo
-Stock non utilisable dans les consommations D |
Hon pris en compte dans CBN Valeur :
Vide= tous les dépdt pris en compte - |

Certains dépots peuvent étre exclus du CBN et donc des consommations: le stock
de ces dépbts sera ignore.

Qualité

Nouveau module de gestion de la qualité :
- Gammes de contréle Réception et fabrication
- Fiche des moyens de contrdle
- Saisie des relevés de contrble

(v. fiche fonctionnelle PROD10)
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Chiffrages

Gestion des Sous-chiffrages.
Un sous-chiffrage peut étre rattaché a un modéle de chiffrage ou a un chiffrage en
tant que composant ce qui permet de gérer des nomenclatures de chiffrages.

Import / Exports des modeles de chiffrage.

Toutes les variables / formules associées a un modéle de chiffrage peuvent étre
exportées dans un fichier ASCII pour étre importées dans un autre modele. Cette
fonction permet de préparer les chiffrages pour un client sur une base de test puis
d’injecter ces formules sur le site en production.

Option de transformation du chiffrage en OF direct sans passer par 'offre ou
en données technigues (nomenclatures/gammes).

Le parameétre dans les préférences dossier permet de définir le type de piece a
generer a eté compléte.

I ‘ F + Rlnrane raneammatinn ctack ndnabf ‘ ‘ I

Un chiffrage peut étre proposé sous forme de :

O = une Offre

D = un Devis

C = une commande
F=un OF

N = une Nomenclature
Gestion des listes

Possibilité de définir des listes simples utilisables dans les formules comme la
fonction « tableau »

Dossier Achats  Bases technigues  Besoins  Atelier  Chiffrage  Qualité

Regles de gestion

Regles de fabrication

Famille prix de revient

Postes K1 liste des listes de rubriques
Operateurs
Outillage M e

Calendrier Epaisseurs par couleur
Op Sous-traitance
Modales opérations Tableau Rubrique: Temps par grammage =]

Péles de production | 2/4 @%e [H] 9@'@ v@
Unités
-

Titre = \Temps par grammage

Resubat: | Tableau de rubriques

Codes Mouvement

Impressions

Impressions CLIENT

Souches de lots |Tsrr|ps par grammage

Conversions dlunité 174

Champs paramétrables

Gestion des énumeres

Rubriques

Regnseignements

Tableaux

Recherche dans liste ou tableau en mode « Inférieur ~ » ou « Supérieur » et
utilisation de tableau avec des valeurs en dehors d es énumeérés
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Nouveaux paramétres ont été ajoutés a la fonction tableau (et liste) pour pouvoir faire
des recherches a partir de variables calculés en intégrant des types de recherche
« inférieure » ou « supérieure ».

Construction d’un tableau toujours a partir d’énumeérés

liste des tableaux de rubriques =] Rubrique : [LIG_1 || [Ligres |
\ B/% 0=Q 0000 v@
Titre ILignes |Colonnes i Options
Puids qualité / grammage Qualite papier Grammage Lbelé:  [Ligne |
Matériaus Qulité papier
Epaisseurs Fomat planche | Mombre de page par Tpe O Texte B
M atériaus par mode de viaison Matériaus Grammage O Date

) Nombre décimal Le type de rubrique du
i e « a0 ¢ s 0N
|| tombreenter  tableau détermine les

© Bodléen recherches INF ou SUP: En
entier§ <10 pas entexte

ervtmes B < 10 pas o ma

Tableau Rubrique : TEST LC =]
0=0 0ac

\ 5/5

Lignes :  [Lignes ~ | colonnes : [Colonnes

Tire: [TESTLC |
-
Resutat: ] Tableau de rubriques [ |
[TESTLC
I [ 1/9
10 |20 [0
o Rt f102 1030
2 2010 2020 2030
30 30 10 3020 3030
Varisble:[v2 |
Formule (] [T Rang: [ ] \ [ | 2vmnszazs

Il faut prévoir les bornes mini/maxi possibles (0, 999999).

Syntaxe des formules

(A Asaistznt tormule

‘ |Tc‘ble:u(TITRE=TEST LC,[Feulel calalogue . Nunbrz de plaiches avec oasse] INF,[Fevilzl calalugue. Nomibre de puses per planche])

f FX

Type ds recherche : Valeur pour recherche des Pas de type
Titre du tableau Valeur pour recherche INFérieure colonnes donc
a utiliser colonnes. Peut étre une SUPérieure recherche
variable calculée vide = exacte exacte

Par compatibilité, si les valeurs colonnes et lignes sont des rubriques d’énuméres, le
tableau sera recherché avec ce couple, il n’est donc pas nécessaire de mentionner
un TITRE.

Les parametres INF/SUP sont optionnels.

MNombre de planches avec passe 1256
Nombre de poses par planche 20
== Nombre de cotes
OE@ QO0Ve v@ |
ate I
variable : V2 | Renseignement : [Feuilet catalngue v/
Formule [..] (R Rang: 1 vistle: [] Typecalal:  (SOMME ~

Tableau(TITRE=TE: euillet catalogue. Nombre de planches avec passe] INF, [Feuillet catalogue.Nombre de poses par planche])

T est Formule:

Variables | Opérati C ts 5
[operations | Composan Quantits 0.0000
Rang |Wariable | Renseignement Il —Dormant porte
1 Surtace [M2] porte Parte simple Couleur Haturel v
2 WYolume Parte simple Hauteur finie (cm) 120.0000
Largeur finie {cm) 80.0000
Hauteur finie (cm) 200.0000
Largeur finie (cm) 90.0000
Coueur Blane ]
Assistant formule |_§Z§ |
|
| LISTE([Dormant porte.COLOR]) - m}‘
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Mémes parametres possibles que pour TABLEAU
TITRE=
INF/SUP

Importation tableaux et listes.

Fonction d'importation des tableaux et listes
Dossier  Administration |'I_'ransfert i

MNomendatures r

Gammes L

Ordres de Fabrication #

Pointage 3
Chiffrage Impaort des Tableaux
Taches différées Import des Listes

Décisionnel

Mise a disposition des vues et modeles d’analyse de s données de la
production.

General

Gestion des établissements.

Si l'utilisateur est rattaché a un établissement, il n’a pas accés aux éléments des
autres établissements.

Mémorisation taille et position des écrans.

Filtre sur les colonnes.
Une nouvelle fonction de filtre a été rajoutée sur les recherches de liste.
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[ Licte dec articles
[pefaut [] voir les articles inactifs
Article |Désignation principale |Famille |R&gle Gest. |R&gle Fab.
Gants Golf PING Premium Plus ++
Vélo Compétition PEMTA PRO
281983 NIKE Rival D+ RUNNING WRAC
288690 Sweat Golf INESIS Dryway 300 GOLF VRAC
238785 — GOLF VRAC STOCKL
288912 | Rechercher ou filtrer 2k |eor \VRAC
298217 GOLF WRAC
298226 Aticle GOLF VRAC
315822 perr GOLF VRAC
316736 GOLF WRAC
323112 Filter I Fiechercher I Annuler | J52/{DEEE VRAC
324433 ya CYCLE VRAC
32515% o CYCLE VRAC
[pefaut / [ voirles arties inactifs
Article |Désignation principsle IFamile IRégle Gest, |Riégle Fab.
Cadre VTT compé tition
VTTCINTRE Cintre de guidon CYCLE VRAC
VITFOURCHE Fourche VTT Rockrider Grind CYCLE VRAC
VITGUIDON Cadre VTT guidon CYCLE WRAC STOCK1
VTTMANETAR 1 Manette arriere VT CYCLE VRAC
VTTMANETAV1 Mangette avant VTT CYCLE VRAC
VTTPEDALE Pedales et cales WTT CYCLE L_LCT1
VTTPEDALIER Pedalier VTT CYCLE VRAC STOCK1
VTTROUEL Roues VTT CYCLE VRAC STOCK1
Rechercher ou filrer
iEoe Pour reJrer filtre
M P
Filter | Rechercher I Annuler |

Choix des colonnes sur les listes

pefaut

- Articles

-
Gestion des colonnes

Calannes disranibles

Ind Mom
Tepe

[t [&

Affirhées

Fig3es - ljl

D &signation principale
Farnille

Né&gle Gest,

Régle Fab.

Etablizzoment

Tite

hd

[ W alider

] [ Annule J.

[ vair les artides inactifs

|Régle Gest.

|Récle Fab.

Restaure les colonnes par defaut.
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